
LAVORAZIONE DI
MINUTERIA METALLICA

DI PRECISIONE
Globo S.r.l

 dal 2004 - Verolanuova (BS)



LA NOSTRA STORIA
Globo S.r.l., fondata nel 2004 a Verolanuova (Brescia) da Francesco e Michele Binetti, è
un’azienda familiare specializzata nella produzione di minuteria tornita di precisione su
specifica del cliente, con diametri da 4 mm a 42 mm. Con l’ingresso di Nicola Binetti nel
2009 e Chiara Binetti nel 2017, l’azienda ha rafforzato la produzione e il supporto
commerciale. Grazie a investimenti e a un team dinamico, Globo S.r.l. esporta oggi il 30%
della produzione, servendo clienti nazionali e internazionali con qualità e puntualità.



COSA FACCIAMO
Ci occupiamo della produzione di minuteria metallica di precisione per diversi
settori industriali, gestendo tutte le fasi di lavorazione. 
Realizziamo tornitura CNC, piegatura, burattatura, crimpatura, assemblaggio,
sbavatura e lavaggio, offrendo anche trattamenti superficiali e galvanici grazie a
partner fidati. 
Lavoriamo materiali ferrosi e non ferrosi, come ottone, acciaio inox e alluminio,
rispettando le normative vigenti. 
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STAR SR38
Tornio automatico con tre stazioni di lavoro frontali e 3 stazioni di contro-utensili;
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 42mm e lunghezza max. 320mm;
GILDEMEISTER GD 26/5
Tornio automatico con 5 assi lineari.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 33mm.
HANWA XD 20IIV
Tornio automatico con 7 assi lineari e 4 rotanti;
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 20 mm;
HANWA XD 38II-R
Tornio automatico con 6 assi lineari e 4 rotanti e 25 stazioni utensili;
Capacità di lavorazione minuteria metallica fino max Ø 38 mm;
PIEGATRICE STAR TECHNOLOGY
CRIMPATRICE OP

PARCO MACCHINE
INDUSTRIA 4.0 

MAGAZZINO
UTENSILI

3 GILDEMEISTER SPRINT 32/8
Tornio automatico con 5 assi lineari, 2 assi C e 28 stazioni utensili.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 32 mm e lunghezza 600mm;
2 GILDEMEISTER SPRINT 20/8
Tornio automatico con 6 assi lineari, 2 assi C e 25 stazioni utensili.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 20mm e lunghezza 600mm;
GILDEMEISTER SPEED 25/8
Tornio automatico con 6 assi lineari, 2 assi C e 25 stazioni utensili.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 20mm e lunghezza 600mm;
HANWA XD20 II
Tornio automatico con 9 assi lineari, 2 assi C e 27 stazioni utensili.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 20 mm e lunghezza 160mm;
GILDEMEISTER SPRINT 20/5
Tornio automatico con 5 assi lineari, 2 assi C e 23 stazioni utensili.
Capacità lavorazione minuteria metallica fino max. Ø 20mm e lunghezza max. 600mm;

MAGAZZINO
MATERIA PRIMA

MAGAZZINO
PRODOTTI FINITI



CENTRO 
DI LAVORO
Centro di lavoro verticale FANUC
serie ROBODRILL α-Di21LiB5 con
una capacità di 21 utensili, e una
tavola dotata del quarto asse
avente dimensioni 700X400 mm è
ideale per realizzare operazioni di
fresatura, foratura e filettatura. 

È inoltre integrato da un sistema
CAM che permette di
automatizzare i processi di
produzione.



Inserimento commessa 1.
Approvvigionamento materia prima 2.
Attrezzaggio macchinari 3.
Lavorazione 4.
Sala metrologica 5.
Trattamenti superficiali 6.
Lavaggio 7.
Imballaggio e spedizione8.

IL PROCESSO PRODUTTIVO



PRODOTTI &
SETTORI

Raccordi
Ugelli
Valvole
Boccole
Inserti
Alberini
Bussole 

Dadi
Nippli
Tappi
Spine
Portagomma
Perni
ecc.

Realizziamo varie tipologie di prodotti per
diversi settori industriali come: 
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GRAZIE PER
L’ATTENZIONE

chiara@globomeccanica.it

RESPONSABILE COMMERCIALE

CHIARA BINETTI

export@globomeccanica.it

RESPONSABILE EXPORT
SUSANNE LETH

Via Donatori di Sangue, 13
Verolanuova 25028 (BS)
Italy

www.globomeccanica.it

+39 030 9920886

Globo SRL Lavorazione
Minuterie Metalliche
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